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© Stanze, Insbesondere Flachbettstanze. 

© Beschrieben wird sine Stanze. insbesondere 
Flachbett- Oder Rotationsstanze. mit einem metalh- 
schen Werkzeugtrager (1) and mit einem ^Stanzwerk- 
zeua das fiber die arbeitsse.t.ge Oberflache (10) 
einer Grundp.atte <8) senkrecht 
oebenenfalls von Schaumgumm.streifen e.ngefaflte 
Ichnefd- und/oder PreBkanten (32) aufweist und m.t- 
tels Halteelementen (12) im wesentlichen flScrug auf 
einer Aufspannflache (6) des Werkzeugtragers (1) 
Se'bar J. und mit einem von der M*™^ 
16) beabstandeten Gegenstanzelement. Dabe. st 
voraeJehen dafl die Halteelemente (12. 13) wen.g- 
SS tei^eise aus magnetischem M-***^ 
und mindestens eine mit der Aufspannflache (10) 
des Werkzeugtragers (1) flachig in magnet,schen 
Wirkkontakt bringbare Unterflache (20) bes.tzen. so- 
3-1 mindestens eine Anschlagflache (14. 16) au^e,- 
<t S en die an Flachenabschnitten der Grundplatte (8) 
<oZ deren F.xierung auf der Aufspannflache (6) anleg- 

r*» bar ist. 
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Stanze, insbesondere Flachbettstanze 


Die Erfindung betrifft eine Stanze, insbesonde- 
re Flachbett- oder Rotationsstanze, mit einem me- 
tallischen Werkzeugtrager und mit einem Stanz- 
werkzeug. das uber die arbeitsseitige Oberflache 
einer Grundplatte senkrecht hinausragende, gege- 
benenfalls von Schaumgummistreifen eingefai3te 
Schneid- und.oder Pre/Jkanten aufweist und mittels 
Halteelementen im wesentlichen flachig auf einer 
Aufspannflache des Werkzeugtragers fixierbar ist, 
und mit einem von der Aufspannflache beabstan- 
deten Gegenstanzelement. 

Derartige Stanzen sind bekannt und dienen 
dem Ausstanzen von Zuschnitten aus Wellpapp- 
bahnen, die in nachfolgenden Arbeitsgangen zu 
Verpackungen cer unterschiedlichsten Art aufge- 
richtet werden. Eine Flachbettstanze besteht im 
wesentlichen aus einem oberhalb der inter mittie- 
rend transportierten Wellpappe angeordneten stSh- 
lernen Werkzeugtrager in Form einer ebenen Platte 
zur Aufnahme des Stanzwerkzeugs und einem tibii- 
cherweise vertikal darunter befindlichen plattenfor- 
migen Gegenstanzelement, das die Pappbahn tragt 
bzw. fuhrt. Das Gegenstanzelement fUhrt bei einer 
Flachbettstanze die durch einen oszillierenden An- 
trieb bewirkte Hubbewegung aus. Der Werkzeug- 
trager und das Gegenstanzelement sind aufgrund 
der hohen Belastungen beim Stanzvorgang aus 
gehartetem Stahl hergestellt. Die Grundplatte des 
Stanzwerkzeugs besteht aus einem weicheren Ma- 
terial, beispielsweise H0I2. und dient in erster Linie 
der Halterung der Schneid- und/Oder Preflkanten, 
die in durchgehenden Schlitzen in der Grundplatte 
gefuhrt sind und sich auf der Aufspannflache des 
Werkzeugtragers abstUtzen. 

Bei den bekannten Stanzen der beschriebenen 
Art werden die Grundplatten des Stanzwerkzeugs 
auf der Aufspannflache des Werkzeugtragers da- 
durch fixiert, da/J sie mittels mehrerer durch vorge- 
gebene Bohrungen in dem Werkzeugtrager gefOhr- 
ter Schrauben festgeschraubt werden. Hier2u ist 
erforderlich, in die Grundplatten jeweils dort Boh- 
rungen zur Aufnahme von Schlagmuttern einzuar- 
beiten. wo es die Lage von fest vorgegebenen 
Bohrungen in dem Werkzeugtrager verlangt. Die 
Toleranzen fur Abweichungen der Grundplatten von 
ihrer Soil-Lage mussen £ui3erst gering sein. Um 
, [ ((1 * jljaoefefeler der. Bohajngen moglichst zu vermeiden. 
' 0* })Tm ^- i^ry^icip'arie ; ubn^i^ rweise erst mit Hilfe 
' j) i^oH Winkelnl klen.mstdcken und dergleichen provi- 
sorisch an dem Werkzeugtrager befestigt, um dann 
durch die Bohrungen des Werkzeugtragers entwe- 
der die erforderfiche Lage der Bohrungen auf der 
Ruckseite der Grundplatte markieren oder direkt 
bohren zu konnen. 

Rotationsstanzen arbeiten mit rotierenden 


Werkzeugen. die auf eine Walze aufgespannt sind, 
welche ihrerseits den Werkzeugtrager der Rota- 
tionsstanze darstellt. Als Gegenstanzelement dient 
ebenfalls eine Walze, die herkommlicherweise mit 

5 einem vergleichsweise weichem Material beschich- 
tet ist oder aus einem derartigen Material herge- 
stellte Ringe an denjenigen Stellen aufweist, denen 
sich am walzenformigen Werkzeugtrager Schneid-, 
Trenn- oder Rillelemente des Werkzeuges befin- 

io den. 

Der walzenformige Werkzeugtrager einer Rota- 
tionsstanze ist herkommlich mit einer Vielzahl von 
achsparallel aufeinander folgend in die Oberflache 
des Werkzeugtragers eingesenkten Gewindeboh- 
75 rungen ausgerustet. Von diesen achsparalleien Rei- 
hen von Gewindebohrungen gibt es Gblicherweise 
eine gleichmaflig uber den Umfang verteilte grofie- 
re Anzahl. Diese Bohrungen dienen zur Aufnahme 
von Befestigungsschrauben fur die Stanzwerkzeu- 
20 ge. die bei Rotationsstanzen - entsprechend der 
zylindrischen Ausbildung des WerkzeugtrSgers - 
ein entsprechend gekrUmmte Grundplatte aufwei- 
sen. Zum Befestigen und Ausrichten der Stanz- 
werkzeuge in Rotationspressen ist ein eben solcher 
25 Aufwand erforderlich, wie bei den Flachbettstanzen. 

Der gesamte Aufwand, der zur Befestigung ei- 
ner Grundplatte bei den bekannten Stanzen betrie- 
ben werden mufl, tragt in nicht unerheblichem 
Mafle zu den Kosten fur ein Stanzwerkzeug bei. 
30 Daher gait es die Aufgabe zu losen, diese Kosten 
fur das Stanzwerkzeug zu senken. 

Ausgehend von einer Stanze der eingangs ge- 
nannten Art besteht die erfindungsgemafle Losung 
dieser Aufgabe darin, daJ3 die Halteelemente we- 
3S nigstens teilweise aus magnetischem Material be- 
stehen und mindestens eine mit der Aufspannfla- 
che des Werkzeugtragers flachig in magnetischen 
Wirkkontakt bring bare Unterflache besitzen sowie 
mindestens eine Anschlagflache aufweist, die an 
40 Flachenabschnitten der Grundplatte zu deren Fixie- 
rung auf der Aufspannflache anlegbar ist. 

Somit entfallt das umstandliche und zu den 
Kosten fUr das Stanzwerkzeug durch den erforderli- 
chen Arbeitsaufwand erheblich beitragende Ver- 
45 schrauben der Grundplatte des Stanzwerkzeugs 
mit dem Werkzeugtrager. indem die Grundplatte 
durch magnetische Halteelemente, die durch ihr 
Magnetfeld auf dem metallischen Werkzeugtrager 
haften. auf der Aufspannflache des Werkzeugtra- 
50 gers fixiert und in jeder mSglichen Bewegungsrich- 
tung blockiert wird. 

Ein zusatzlicher Vorteil dieser Losung ist. da/3 
das Einrichten und Befestigen des Stanzwerkzeugs 
in wesentlich kurzerer Zeit als bei den bekannten 
Stanzen durchfuhrbar ist. Dieser Vorteil wirkt sich 
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insbesondere dadurch kostensenkend aus. dafl die 
erfindungsgemSB ausgebildete Stanza fur. emen 
Um- oder Einrustvorgang eines Stanzwerkzeugs ei- 
nen erheblich kurzeren Zeitraum stillstehen muB, 
als es bei den bekannten Stanzen der eingangs 
genannten Art erforderlich ist. 

Bevorzugte Ausgestaltungen und Weiterbildun- 
gen der Erfindung sind in den UnteransprOchen 
angegeben. So werden beispielhaft einige Varian- 
ten zur Ausgestaltung der erfindungsgemafien Hal- 
teelemente angegeben. Gemafl einer ersjen Vari- 
ante ist vorgesehen. dai3 ein Halteelement als Bol- 
zen ausgebildet ist. dessen Umfangsflache eine im 
wesentlichen senkrecht zur Aufspannflache ausge- 
richtete Anschlagflache bildet und der durch eine 
senkrecht >zur Aufspannflache die- Grundplatte 
durchsetzende Bohrurig oder an einem Rand der 
Grundplatte anliegend mit seiner Unterflache in 
Wirkverbindung mit der Aufspannflache bringbar 
ist. Ein derartig gestaltetes Halteelement ist in der 
Lage, eine oder mehrere zur Aufspannflache paral- 
lel Bewegungsrichtungen der Grundplatte zu blok- 
kieren. 

Um auch eine Fixierung der Grundplatte in zur 
Aufspannflache senkrechter Bewegungsrichtung zu 
erreichen. ist gemafl einer zweiten Variante vorge- 
sehen, dai3 der Bolzen ein abgestufter Bolzen ist. 
dessen im Umfang groflerer Bereich den Durch- 
messer der Bohrung der Grundplatte radial uber- 

ra9t Bne dritte Variante des erfindungsgemaBen 
Halteelements ist dadurch gekennzeichnet. daB ein 
Halteelement als L-formige Anschlagleiste ausge- 
bildet ist, die mit einem Schenkel den Randbereich 
der Grundplatte Ubergreift. wahrend ihr zweiter 
Schenkel an dem Rand der Grundplatte anliegt. 
mindestens teilweise aus magnetischem Material 
besteht und mit seiner Unterflache flachig in Kon- 
takt mit der Aufspannflache stent Zur Erhohung 
der magnetischen Induktion und damit der von 
dem magnetischen Material ausgehenden Anzie- 
hungskraft auf dem aus Stan! bestehenden Werk- 
zeugtrager ist diese Variante bevorzugt derail wei- 
tergebildet. dafl eine aus einer abwechselnden 
Schichtung aus wenigstens einem Dauermagneten 
und mindestens einer Stahlleiste bestehende 
Schiene vorgesehen ist. deren GrenzfiSchen in zur 
Aufspannflache senkrechter Richtung verlaufen und 
die ein Bestandteil des zweiten Schenkels der An- 
schlagleiste ist und dafl die Pole jedes Dauerma- 
gneten senk recht zur Aufspannflache ausgerichtet 
sind. Eine besonders grofle Verstarkung der ma- 
gnetischen Kraftwirkung wird erreicht. wenn an je- 
den Dauermagneten beidseitig wenigstens je eine 
Stahlleiste angrenzt ^ 

Gemafl einer weiteren Ausbildung der L-formi- 
gen Variante der Halteelemente ist vorgesehen. 
dafl die an der Grundplatte anliegenden bzw. mit 


der Schiene verbundenen Schenkel aus amagneti- 
schem Material, insbesondere Aluminium, beste- 
hen Dadurch wird die Streuung des Magnetfeldes 
der Schiene in Richtung auf das Stanzwerkzeug 

s moglichst gering gehalten. ; 

Eine vyeitere Variante der Ausbildung der erfin- 
dungsgemaflen Halteelemente besteht darin. dafl 
das L-formige Halteelement durch Befestigung ei- 
nes weiteren. senkrecht auf die auflerste Stahlleiste 

w der Schiene stehenden und mit der Unterflache der 
Schiene fluchtenden Schenkels Z-formig ausgebil- 
det ist. Durch die somit vergrSflerte, aof der Auf- 
spannflache zur Auf lage kommende Unterflache 
des Halteelements ist eine Stabilisierung der ma- 

, 5 gnetischen Verbindung zwischen Halteelement und 
Aufspannflache ereichbar. 

der Schiene fluchtehde Schenkel Teil einer -L-for- 
migen Abschluflleiste ist. deren zweiter Schenkel 

20 flSchig an der Suflersten Stahlleiste der Schiene 
anliegt. Damit sind die Dauermagneten und Stahl- 
leisten in einfacher und kompakter Weise miteman- 
der verbindbar, indem der flachig an der Suflersten 
Stahlleiste der Schiene anliegende Schenkel der 

25 Abschluflleiste mit dem zweiten Schenkel der An- 
schlagleiste beispielsweise mittels einer durch die 
Schiene gefUhrten Verschraubung verbunden wer- 
den. . ^ 

Bevorzugt ist die Aufspannflache mindestens 

30 langs eines Randes durch einen festen Anschlag 
begrenzt an dem die Grundplatte mit wenigstens 
einem Rand anliegt. und daB zur weiteren Fixierung 
der Grundplatte auf der Aufspannflache an jedem 
noch freien Rand der Grundplatte wenigstens em 

as L-formiges oder Z-formiges Halteelement angeord- 

net ist ^ 
Gemafl einer weiteren vorteilhaften Ausbildung 
der Erfindung ist vorgesehen. daB an dem An- 
schlag eine Fuhrungsleiste befestigt ist. die sich 

40 wenigstens abschnittsweise in LSngsrichtung des 
Anschlags erstreckt und die Grundplatte in deren 
Randbereich Ubergreift und daB zur weiteren Fixie- 
rung der Grundplatte auf der Aufspannflache we- 
nigstens ein L-f6rmiges oder Z-formiges Halteele- 

45 ment an dem der FUhrungsleiste gegenuberliegen- 
den Rand der Grundplatte sowie an jedem noch 
freien Rand der Grundplatte ein Bolzen oder ein L- 
oder Z-f5rmiges Halteelement angeordnet ist. 

Eine zur besseren Handhabung der Parallelan- 

so schlage besonders nutzliche Weiterbiidung der Er- 
findung sieht vor. daB zwei an unter 90 zueinan- 
der verlaufenden Randern der Grundplatte angrei- 
fende Halteelemente fest miteinander verbunden 
sind. Dadurch ist eine Fixierung der Grundplatte in 

55 drei Bewegungsrichtungen gieichzeitig durch einen 
Handgriff mogiich. 

Zur Losung der Aufgabe bei Rotationsstanzen 
sind Halteelemente bevorzugt. von denen sich ei- 
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nes dadurch auszeichnet, dafl es entlang seiner 
Unterflache eine teilzylindrische Kontur mit einer 
Krummungsachse hat, die parallel zur Langsachse 
des Halteelementes verlauft (Fig 6). Das andere 
Halteelement zeichnet sich erfindungsgemafl da- 
durch aus, dafl es eine auf einem Kreisbogen ver- 
laufende Langsachse aufweist und dafl die Unter- 
flache des Halteelementes eine etwa parallel zur 
Langsachse verlaufende Kontur mit einem Radius 
hat. der dem Radius der Aufspannflache des Werk- 
zeugtragers gleicht. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der in 
der Zeichnung gezeigten bevorzugten Ausftih- 
rungsbeipiele naher eriautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Perspektivdarstellung eines 
Werkzeugtragers einer Flachbettstanze mit auflie- 
gender Grundplatte und Halteelementen im Schnitt; 

Fig. 2 eine Perspektivdarstellung einer be- 
vorzugten Ausfuhrungsform eines Z-formigen Hal- 
teelements; 

Fig. 3 eine Draufsicht auf einen ausschnitts- 
weise dargestellten Werkzeugtrager mit aufliegen- 
der Grundplatte und einer weiteren Ausfuhrungs- 
form eines doppelten Z-formigen Halteelements 
und 

Fig. 4 eine Perspektivdarstellung eines 
Werkzeugtragers einer Flachbettstanze mit auflie- 
gender Grundplatte und zwei weiteren Ausfuh- 
rungsformen von Halteelementen in Bolzenform. 

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung einer 
Rotationsstanze; 

Fig. 6 eine Perspektivdarstellung eines der 
Ausfuhrung gernafl Fig. 2 ahnlichen Halteelemen- 
tes in einer Ausgestaltung zur Verwendung an Ro- 
tationsstanzen; 

Fig. 7 in perspektivischer Darstellung ein 
speziell fur Rotationsstanzen benotigtes Halteele- 
ment und 

Fig. 8 eine Stirnansicht auf eine als Werk- 
zeugtrager dienende Walze einer Rotationsstanze 
mit aufgesetztem Stanzwerkzeug. 

Das Ausfuhrungsbeipiel einer Flachbettstanze 
gernafl Fig. 1 weist einen ebenen, plattenformigen 
Werkzeugtrager 1 auf, welcher langs eines Randes 
einen eine Aufspannflache 6 begrenzenden An- 
schlag 2 als integralen Bestandteil oder angesetzte 
Leiste besitzt. Auf der Aufspannflache 6 befindet 
sich eine an dem Anschlag 2 mit einem Rand 
anliegende Grundplatte 8. auf deren arbeitsseitiger 
Oberflache 10 beispielhaft etnige Schneid- und 
Preflkanten 32 zum Herstellen eines Zuschnitts 36 
und eine Schneidkante 34 zum Durchtrennen einer 
Pappbahn dargestellt sind. Diese Schneid- und 
Preflkanten 32 sowie die Schneidkante 34 uberra- 
gen die arbeitsseitige Oberflache 10 der Grundplat- 
te 8 entsprechend der erforderlichen Stanz- oder 
Rilltiefe senkrecht und stecken in die Grundplatte 8 
schlitzartig durchsetzenden Fuhrungen, so da/3 die 


in der Grundplatte 8 befindlichen Enden der 
Schneid- bzw. Preflkanten senkrecht auf der Auf- 
spannflache des Werkzeugtragers aufstehen und 
dort ein festes Widerlager finden. 
s Urn nach erfolgtem Stanzen einer Pappbahn 

das Ablosen des Pappmaterials von den Schneid* 
kanten 32. 34 2u erleichtem. sind diese von (hier 
nicht dargestellten) Schaumgummistreifen o. dgL 
eingefaflt, welche auf der Grundplatte 8 befestigt 
to sind und die beim Stanzen von dem Pappmaterial 
zusammengepreflt werden sowie die Pappe nach 
dem Stanzen durch ihre Fahigkeit, sich wieder 
aufzurichten, von den Schneidkanten abstreifen. 
Auf dem Anschlag 2 ist eine flache FOhrungs- 
75 leiste 4 befestigt, die die arbeitsseitige Oberflache 
1 0 der Grundplatte 8 in deren Randbereich teilwei- 
se Ubergreift, wodurch die Grundplatte 8 sicher an 
der Aufspannflache 6 gehalten wird. Auf der der 
Fuhrungsleiste 4 gegenuberliegenden Seite wird 
20 die Grundplatte 8 von einem Z-formigen Halteele- 
ment 12 eingefaflt. Dieses Halteelement 12 weist 
ausweislich der Figuren 1 und 2 eine direkt an dem 
Rand der Grundplatte 8 anliegenden L-formigen 
Leiste aus Aluminium auf. die mit einem Schenkel 
25 14 die arbeitsseitige Oberflache 10 der Grundplatte 
8 in deren Randbereich teilweise Ubergreift. Ihr 
zweiter Schenkel 16 liegt fISchig an dem Rand der 
Grundplatte 8 an und ist mit einer aus einer ab- 
wechselnden Schichtung aus wenigstens einem 
30 Dauermagneten 22 und einer Stahlleiste 24 beste- 
henden Schiene 18 verbunden, deren ebene Unter- 
flache 20 flachig auf der Aufspannflache 6 aufliegt. 
An die auflerste Stahlleiste 24 der Schiene 18 
schlieflt sich eine L-formige Abschlutfieiste 28 an, 
35 deren einer Schenkel 26 flachig an der auBersten 
Stahlleiste 24 der Schiene 18 anliegt und deren 
anderer Schenkel 27 mit der UnterflSche 20 der 
Schiene 18 fluchtet. 

Zur weiteren Fixierung der Grundplatte 8 in zur 
40 FQhrungsleiste 4 paralleler Bewegungsrichtung ist 
an dem zu dieser Bewegungsrichtung querliegen- 
den Rand der Grundplatte 8 ein weiteres Z-f6rmi- 
ges Halteelement 13 angeordnet, das im AusfUh- 
rungsbeispiel bis auf seine geringere LSnge iden- 
45 tisch mit dem Halteelement 12 ist. 

Der hier dargestellte Werkzeugtrager 1 ist bef 
einer Flachbettstanze ublicherweise oberhalb eines 
die Pappbahn fuhrenden, plattefSrmigen Gegen- 
stanzelements angeordnet, so dafl die arbeitsseiti- 
50 ge Oberflache 10 der Grundplatte 8 vertikal nach 
unten auf die unter ihr durchlaufende Pappbahn 
weist Das Gegenstanzelement fuhrt dann im Be- 
trieb die Hubbewegungen in Richtung auf die 
Grundplatte 8 des Stanzwerkzeugs aus. 
55 Der in der Rg. 1 aufgrund des Schnitts nicht 

dargestellte vierte Rand der Grundplatte 8 kann 
entweder an einem weiteren, beispielsweise auch 
Obereck gefuhrten Anschlag 2 des Werkzeugtra- 
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gers 1 anRegen Oder auch von einem weiteren 
Halteelement 12. 1 3 begrenzt werden. 

Fig 2 zeigt den Aufbau einer Ausfuhrungsform 
eines Z-fSrmigen Halteelemente 12. 13. Danach 
weist die zu jedem Halteelement 12. t3 gehorende 
Schiene 18 eine abwechselnde Schichtung aus 
Dauermagneten 22 und Stahlleisten 24 auf. wobe. 
an jeden Dauermagneten 22 beidseitig eine Stahl- 
leiste 24 angrenzt. Die Pole der Dauermagneten 22 
sind senkrecht zur Aufspannflache 6 ausgerichtet. 
wodurch die Unterflache 20 der Schiene 18 in 
besonders festen Kontakt mit der Aufspannflache 6 
bringbar ist. Die Schichtung 22. 24 der Schiene 18 
wird beispielhaft durch eine die GrenzflSchen der 
Schichtung senkrecht durchsetzende Verschrau- 
bung 38 zusammengehalten. 

Wahrend die mit der Schiene 18 verbundenen 
Schenkel 14, 16 zur Eindammung von magneti- 
schen Streufeldern aus amagnetischem Aluminium 
bestehen. ist die Abschluflieiste 28 zur weiteren 
VerstSrkung des Magnetfeldes ausStahl herge- 
stellt. Jedoch kann diese Abschluflieiste 28 mit 
dem Ziel der Gewichtsersparnis auch aus Alumini- 
um Kunststotf Oder anderem Material bestehen. 
Auch die Schenkel 14. 16 erfUllen ihren Zweck. 
wenn sie aus Kunststoff oder einem anderen ama- 
gnetischen Material bestehen. Die der ErhQhung 
der magnetischen Induktion und damit der magne- 
tischen Kraftwirkung dienenden Stahlleisten 24 sind 
umso wirkungsvoller. je hoher der Stahl legiert .st. 
Alternate konnen bei alien Ausfiihrungsbeispielen 
die Magnete als Bnzelmagnete oder in der be- 
schriebenen Schichtung auch in einem Kunststoff- 
gehause o. dgl. angeordnet sein. welches auflen 
die erforderlichen Anschlagflachen und Leisten als 
integrate Bestandteile aufweist. 

Das Halteelement 12 gemafl Fig. 2 ist mit einer 
Trennhilfe 44 ausgerustet. wie sie auch fur alle 
anderen Halteelemente 13. 60. 70 benutzt w.rd, 
ohne in den entsprechenden Rg. allerdings einge- 
zeichnet zu sein. Diese Trennhilfe dient dazu. das 
Halteelement auf einfache Weise aus der magneti- 
schen Haftung an der Aufspannflache des Werk- 
zeugtragers losen zu konnen. Zu diesem Zweck ist 
ein Nocken 46 vorgesehen. der im Ausfuhrungsbei- 
spiel die Form eines Zylinders hat. Er ist urn eine 
Exzenterachse 47 drehbar am Halteelement gela- 
gert Zum Verdrehen steckt man einen Stift o. dig. 
in eine vom Umfang in den Nocken hineinreichen- 
de Bohrung 48 und kann dann durch Verschwen- 
ken dieses Stiftes den Nocken urn seine exzen- 
trisch liegende Achse 47 verdrehen. Die Exzenter- 
achse verlauft im Ausfuhrungsbeispiel parallel zur 
Unterflache 20 des Halteelementes 12 und in ei- 
nem solchen Abstand von der UnterflSche. dafl der 
Nocken in seiner einen Endstellung nicht aus der 
freiliegenden Unterflache des Halteelementes h.n- 
ausragt. Dies ist die Arbeitsstellung des Halteele- 


mentes in der es fest auf der Aufspannflache eines 
Werkzeugtragers haftet. Dreht man die Trennhilfe 
aus dieser Position, wie sie auch in Fig. 2 gezelch- 
net ist in ihre andere Extremlage. dann bewegt 
s sich der Nocken 46 unter die UnterflSche 20 hin- 
aus. Ruht das Halteelement zu diesem Zeitpunkt 
auf einem WerkzeugtrSger. dann hebt die Trennhll- 
te das Halteelemente etwas an. so dafl es dann 
leicht abgenommen bzw. versetzt werden kann. 
, 0 m Fig. 3 ist ein weiteres AusfOhrungsbeispiel 

zweier miteinander verbundener Z-f6rmiger Haltee- 
lemente 12. 13 dargestellt. Die Verbindung der 
beiden Halteelemente bildet beispielsweise e.n 
VerbindungsstOck 30. das mit den Schenkeln 14 
, 5 der Halteelemente 12. 13 im Winkel von jeweils 
45* verschweiBt Oder anderweitJg verbunden ist. 
Somit ist ein einfach zu handhabender Doppelan- 
schlag entstanden. Die Verbindung zweier an unter 
90* zueinander verlaufenden Randern der Grund- 
20 platte 8 angreifender Halteelemente kann jedoch 
auch direkt im Winkel von 90* erfolgen. Besitzt der 
WerkzeugtrSger 1 nur einen Anschlag 2 und dem- 
gemSfl nur eine FUhrungsleiste 4, so kann die 
Grundplatte 8 auf der Aufspannflache 6 mittels 
as zweier doppelter Z-formiger Halteelemente 12. 13 
gemafl der dargestellten Form fixiert werden. 

In Fig. 4 sind als weitere AusfQhrungsformen 
zwei Halteelemente 12. 13 in Bolzenform darge- 
stellt. Die UmfangsflSche jedes Bolzens 40 b.ldet 
30 eine senkrecht zur Aufspannflache 6 ausgenchtete 
Anschlagflache 16 und die Unterflache 20 jedes 
Bolzens 40 steht in magnetischer W.rkverbindung 
mit der Aufspannflache 6, wenn die Bolzen 40 in 
die korrespondierende Bohrung 42 eingesetzt sind. 
as Hierzu weist der Bolzen 40 an seinem unteren 
Ende einen Permanentmagneten auf. 

Bei den dargestellten Bolzen 40 handelt es 
sich urn abgestufte Bolzen. deren Anschlagflache 
14 den Umfang der AnschlagflSchen 16 und den 
40 Durchmesser der Bohrungen 42 der Grundplatte 8 
radial Uberragen. so dafl im Querschnitt T-formige 
Bolzen entstehen. Ein in der Fig. 4 links dargestell- 
tes im Grundrifl viereckiges bolzenformiges Hal- 
teelement 12 ist in der Lage. samtliche Bewe- 
45 gungsrichtungen der auf dem Werkzeugtrager 6 
aufliegenden Grundplatte 8 zu blockieren. wahrend 
von einem in der F,g. 4 rechts dargestellten bol- 
zenformigen Halteelement 13 aufgrund der .m 
Grundrifl runden Form seiner Anschlagflache 16 
5 o wenigstens zwei Stuck erforderlich sind. urn die 
Grundplatte 8 auf der Aufspannflache 6 zu fixieren. 

Die in den Fig. 1 bis 4 beispielhaft dargestell- 
ten Ausfuhrungsformen der Erflndung erSffnen em 
weites Feld an Variationsmoglichkeiten bei deren 
55 Anwendung. Zur Fixierung der Grundplatte 8 auf 
der Aufspannflache 6 des WerkzeugtrSgers 1 in 
zur Aufspannflache 6 senkrechter Bewegungsnch- 
tur.g ist entweder wenigstens ein m6glichst zentral 
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in der Grundplatte 8 angeordneter abgestufter Bol- 
zen 40 Oder wenigstens je ein L- oder Z-formiges 
Halteelement 12. 13 an zwei einander gegenuber- 
liegenden Randern der Grundplatte 8 erforderiich. 
Bnes der L- bzw. Z-formigen Halteelemente 12, 13 
kann durch einen in den Fig. 1 und 3 dargestellten 
Anschlag 2 und eine darauf befestigte Fiihrungslei- 
ste 4 ersetzt werden. Das Z-formige Halteelement 
13 in der Fig. 1 kann beispielsweise auch durch 
einen Bolzen 40 ersetzt werden, der entweder - wie 
das Z-formige Halteelement 13 - am Rand der 
Grundplatte 8 angeordnet Oder in eine 8ohrung 42 
eingesetzt wird. Da das Z-formige Halteelement 13 
in der Fig. 1 nur der Blockierung einer zur FUh- 
rungsleiste 4 parallelen Bewegungsrichtung der 
Grundplatte 8 dient, wurde an seiner Stelle sogar 
ein Bolzen 40 ohne radial uberragende Anschlag- 
flache 1 4 ausreichen. 

Besitzt der Werkzeugtrager 1 keinen festen 
Anschlag 2 (siehe Fig. 4) waren beispielsweise 2 
an diagonal gegenuberliegenden Ecken der Grund- 
platte 8 angeordnete doppelte Z-formige Halteele- 
mente 12, 13 (siehe Fig. 3) zur Fixierung der 
Grundplatte 8 auf der Aufspannflache 6 ausrei- 
cnend Oder zwei im Bereich diagonal einander ge- 
genuberliegender Ecken der Grundplatte 8 in Boh- 
rungen 42 eingesetzte Bolzen 40 Oder auch an 
jedem freien Rand der Grundplatte 8 ein L- bzw. Z- 
formiges Halteelement 12, 13. 

In Rg. 5 ist eine herkommliche Rotationsstanze 
50 abgebildet. welche in einem pauschal mit 55 
bezeichneten Gestell eine obere Walze als Werk- 
zeugtrager 51. eine untere Walze als Gegendruck- 
element 52 sowie eine dritte Walze 53 zum Ab- 
streifen und/oder Niederhalten aufweist. Alle Wal- 
zen werden mit einer Umfangsgeschwindigkeit an- 
getrieben, die der Vorschubgeschwindigkeit der zu 
bearbeitenden Pappe entspricht 

Der Werkzeugtrager 1 einer Ausfuhrung gemSfl 
dem Stand der Technik weist eine Vielzahl von 
Gewindebohrungen 58 auf, die von der Oberflache 
des Werkzeugtragers aus in Richtung auf dessen 
Zylinderachse ausgerichtet sind. In Axialrichtung 
gesehen sind die Gewindebohrungen 58 in achspa- 
rallelen Reihen angeordnet, von denen in Fig. 5 nur 
eine dargestellt ist. Viele dieser Reihen sind gieich- 
ma/iig uber den Umfang des Werkzeugtragers 51 
verteilt HerkQmmlich ist es t die Stanzwerkzeu ge 
mittels Schrauben auf dem Werkzeugtrager 51 zu 
befestigen. die in diese Gewindebohrungen 58 ein- 
geschraubt sind. 

Bei erfindungsgernaflem Vorgehen werden die 
Stanzwerkzeuge jedoch auch bei Rotationsstanzen 
in der zuvor beschriebenen Weise auf dem Werk- 
zeugtrager 51 fixiert Die Rg. 6 und 7 zeigen zwei 
hierfur verwendbare Halteelemente 60. 70. Das 
Halteelement 60 Mhnelt weitgehend dem bereits im 
Detail beschriebenen Halteelement 12 (Fig. 2), so 


da/3 in Rg. 6 die mit der Rg. 2 Obereinstimmenden 
Teile mit gleichen Bezugszeichen versehen sind 
und auf die Beschreibung der Rg. 2 verwiesen 
werden kann. Abweichend ist bei dem Halteele- 

s ment 60. dafl es im Schnitt eine L-formige Konfigu- 
ration hat und dal3 die mit dem Werkzeugtrager 51 
in BerUhrung kommende UnterflSche 62 des Halt- 
elementes 60 eine zylindrische Krummung auf- 
weist, deren Radius gleich dem Radius des Werk- 

io zeugtragers 51 ist. Die Achse der Krummung ver- 
lauft bei dem Halteelement 60 in dessen Langs- 
richtung und beim Einsatz des Halteelementes 60 
auf einem Werkzeugtrager 51 achsparallel zu des- 
sen Zylinderachse. Somit kann das Halteelement 

rs 60 auch als achsparalleles Halteelement bezeichnet 
werden. 

Das Halteelement 70 gemafl Rg. 7 besteht aus 
einer Anzahl von gekrGmmten Stahl- und Magnet- 
leisten 72, 74, deren Langsachse kreisbogenformig 
20 verlauft. Die Leisten 72, 74 werden mit Hilfe von 
Schrauben 76 zu einem Paket zusammengefaflt. 
Die Unterflache 78 des Paketes ist einachsig ge- 
krUmmt mit einem Krummungsradius, dbr dem Au- 
Cendurchmesser des Werkzeugtragers 51 gleicht 
25 Analog den Leisten 14 bei den Halteelementen 

12 oder 60 weist das Halteelement 70 auf minde- 
stens einer der StirnflSchen des Pakets mindestens 
einen Winkel 80 o. dgl. auf, der an der auCen 
liegenden Leiste 72 befestigt oder Teil dieser Lei- 
30 ste ist. Auch hier besteht naturlich die Mogiichkeit, 
die Magnete 74 in einem Kunststoffgehause unter- 
zubringen, so daJ3 dann anstelle des Winkels 80 ein 
Gehausevorsprung o. dgl. tritt. Gezeichnet ist in 
Rg. 7 ein Haltewinkel 80. Bevorzugt werden meh- 
35 rere solche Haltewinkel je Halteelement 70 einge- 
setzt, wie es durch gestrichelte Linien 81 in Rg. 7 
angedeutet ist Da die Krummung des Halteele- 
mentes 70 senkrecht zur Zylinderachse des Werk- 
zeugtragers 51 verfSuft, kann man - wie in Rg. 7 - 
40 die Haltewinkel 80 vergleichsweise kurz ausbilden, 
urn gekrummte Schenkel 82 zum Niederhalten des 
Stanzwerkzeuges zu vermeiden. AKernativ ist na- 
turlich eine durchgehend gekrOmmte Halteleiste 
des Winkels 80 denkbar bzw. eine solche Hattelei- 
45 ste. die entlang einer ihrer Langskanten mit einer 
au/3enliegenden Leiste 72 verschweiflt ist. Wie bei 
alien Halteelementen ist es insoweit allein wichtig, 
da/3 der Schenkel bzw. die Halteleiste 82 des Win- 
kels 60 o. dgl. einen solchen lichten Abstand von 
so der Unterflache 82 des Halteelementes 70 hat. der 
gleich der Dicke der Grundplatte 88 des Stanz- 
werkzeuges 86 ist. 

Rg. 8 zeigt schliefllich, wie ein Stanzwerkzeug 
86 auf der zyiindrisch gekrUmmten Oberflache des 
55 Werkzeugtragers 51 einer Rotationsstanze 50 befe- 
stigt ist. Dargestellt ist eine zyiindrisch gekrummte 
Grundplatte 88. Abgesehen von der KrOmmung ist 
sie mit der oben erwahnten Grundplatte 8 identisch 
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und weist die Oblichen Schneidkanten 32, 34 etc. 
auf 

Zum Befestigen des Stanzwerkzeuges 86 auf 
dem WerkzeugtrSger 51 dient zunSchst eine Leiste 
90 die im AusfUhrungsbeispiel - angedeutet durch 
eine strichpunktierte Linie 92 - am Umfang des 
Werkzeugtragers 51 angeschraubt ist und sich pa- 
rallel zur Langsachse 94 des Werkzeugtragers 51 
erstreckt. Die Leiste 90 weist einen die Grundplatte 
88 iibergreifenden Niederhalter 96 auf und ent- 
spricht somit in der Funktion den Teilen 2. 4 in 
dem eine Flachbettstanze betreffenden AusfUh- 
rungsbeispiei der Fig. 1. Bevorzugt sWzt die Leiste 
90 die nachlaufende Kante des St^yferkzeuges 
86 ab. wie es die Fig. 8 und der die' ftotationsnch- 
tung andeutende Pfeil P in- Fig. 8 ausweist. 

Die Leiste 90 benotigt zu ihrer Befestigung die 
in Fig. 5 erkennbaren Gewindebohrungen 58. Falls 
man auf diese vollig verzichten will Oder falls man 
,n der Position der Leiste 90 unabhangig von der 
Lage von Gewindebohrungen sein will, urn das 
Ausrichten des Stanzwerkzeuges ganzlich frei vor- 
nehmen zu konnen, dann kann man die Leiste 90 
auch durch em Halteelement 60 nachbilden, wel- 
ches ohne Schrauben auskommt. 

tn Fig. 8 wird das Stanzwerkzeug 86 an seiner 
der Leiste 90 gegenuberliegenden Kante von ei- 
nem Halteelement 60 fixiert. Dieses sitzt im Aus- 
fUhrungsbeispiei also an der mit Bezug auf die 
Drehrichtung P vorlaufenden Kante des Stanzwerk- 
zeuges 86. 

Urn ein Auswandern des Stanzwerkzeuges 
auch in Richtung der Achse 94 des Werkzeugtra- 
gers 51 zu unterbinden, werden die in Drehrichtung 
P verlaufenden seitlichen Kanten des Stanzwerk- 
zeuges 86 mitteis jeweils mindestens einem Hal- 
teelement 70 fixiert; im AusfUhrungsbeispiel der 
Fig. 8 befindet sich an der dem Betrachter zuge- 
kehrten Kante des Stanzwerkzeuges 86 kein Hal- 
teelement; es wurde fortgelassen, urn die Lage der 
Schneidkanten 32. 34 besser darstellen zu konnen. 
Dagegen sind an der dem Betrachter abgekehrten 
Kante des Stanzwerkzeuges 86 zwei Halteelemente 
70 angedeutet. 

Fur den Betrieb einer gemafl der Erfindung 
ausgerusteten Rotationsstanze mufl beachtet wer- 
den. dafl nicht unerhebliche Fliehkrafte wirken. die 
von" den Halteelementen sicher abgeleitet werden 
-rrusssci,. Je nach Umfangsgeschwindigkeit des 
l We42ybg|:l|gers 51 mussen also eventuell krafti- 
^JlM^ete eingesetzt werden als im Falle einer 

Flachbettstanze. 

Schliefllich sei noch angemerkt, dafl die Haltee- 
lemente 60 und 70 bevorzugt mit den Trennhilfen 
ausgerustet sind, wie sie bei dem Ausfuhrungsbei- 
spiel eines Halteelementes gemafl Fig. 2 erlautert 
worden sind. 
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AnsprUche 

1. Stanze, insbesondere Flachbett- oder Rota- 
tionsstanze, mit einem metallischen WerkzeugtrS- 

s ger und mit einem Stanzwerkzeug, das Ober die 
arbeitsseitige Oberflache einer Grundplatte senk- 
recht hinausragende. gegebenenfalls von Schaum- 
gummistreifen eingefaflte Schneid- und/oder PreB- 
kanten aufweist und mitteis Halteelementen im we- 

w sentlichen flachig auf einer Aufspannflache des 
Werkzeugtragers fixierbar ist, und mit einem von 
der Aufspannflache beabstandeten Gegenstanzel- 

ement. , 
dadurch gekennzeichnet. dafl die Halteelemente 

75 (12. 13) wenigstens teilweise aus magnetischem 
Material bestehen und mindestens eine mit der 
Aufspannflache (6) des Werkzeugtragers (1 ) MChig 
in magrietischen Wirkkoritakt brirrgbare Unterfiache 
(20) besitzen, sowie mindestens eine AnschlagflS- 

20 che (14. 16) aufweisen, die an Flachenabschnitten 
der Grundplatte (8) zu deren Fixierung auf der 
Aufspannflache (6) anlegbar ist. 

2. Stanze nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet. dafi ein Halteelement (12. 

25 13) als Bolzen (40) ausgebildet ist dessen Um- 
fangsflache eine im wesentlichen senkrecht zur 
Aufspannflache (6) ausgerichtete Anschlagflache 
(16) bildet und der durch eine senkrecht zur Auf- 
spannflache (6) die Grundplatte (8) durchsetzende 

30 Bohrung (42) oder an einem Rand der Grundplatte 
(8) anliegend mit seiner Unterfiache (20) in Wirk- 
verbindung mit der Aufspannflache (6) bringbar ist. 

3. Stanze nach Anspruch 2. 

dadurch gekennzeichnet dafl der Bolzen (40) ein 
35 abgestufter Bolzen ist dessen im Umfang groBerer 
Bereich (14) den Durchmesser der Bohrung (42) 
der Grundplatte (8) radial uberragt 

4. Stanze nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet. da/3 ein Halteelement (12. 

40 13 60 70) als L-formige Anschlagleiste ausgebil- 
det ist." die mit einem Schenkel (14, 82) den Rand- 
bereich der Grundplatte (8, 88) ubergreift wdhrend 
ihr zweiter Schenkel an dem Rand der Grundplatte 
anliegt. mindestens teilweise aus magnetischem 

45 Material besteht und mit seiner Unterfiache (20. 62. 
84) flachig in Kontakt mit der Aufspannflache (6) 
stent. 

5. Stanze nach Anspruch 4, 

dadurch gekennzeichnet. dafl eine aus einer ab- 
so wechselnden Schichtung aus wenigstens einem 
Dauermagneten (22. 74) und mindestens emer 
Stahlleiste (24. 72) bestehende Schiene (18) vorge- 
sehen ist. deren Grenzflachen in zur Aufspannfla- 
che (6) senkrechter Richtung verlaufen und die ein 
55 Bestandteil des zweiten Schenkels (16) der An- 
schlagleiste ist und dafl die Pole jedes Dauerma- 
gneten (22) senkrecht zur Aufspannflache ausge- 
richtet sind. 
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6. Stanze nach Anspruch 4 oder 5. 

dadurch gekennzeichnet. dafl das L-formige Hal- 
teelement (12. 13) durch Befestigung eines weite- 
ren, senkrecht auf die auflerste Stahlleiste (24) der 
Schiene (18) stehenden und mit der Unterflache s 
(20) der Schiene (18) fluchtenden Schenkels (27) 
Z-formig ausgebildet ist. 

7. Stanze nach mindestens einem der vorste- 
henden Anspruche. 

dadurch gekennzeichnet. dafl zu den die Fixierung io 
der Grundplatte (8. 88) auf der Aufspannflache (6) 
des Werkzeugtragers (1) bewirkenden Halteele- 
menten wenigstens ein abgestufter Bolzen (40) ge- 
hort. 

8. Stanze nach mindestens einem der vorste- rs 
henden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet. da/3 zu den die Fixierung 
der Grundplatte (8) auf der Aufspannflache (6) des 
Werkzeugtragers (1) bewirkenden Halteelementen 
wenigstens je ein L-formiges oder Z-formiges Hal- 20 
teelement (12. 13) an zwei einander gegenuberlie- 
genden Randern der Grundplatte (8) gehoren. 

9. Stanze nach mindestens einem der vorste- 
henden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dafl ihre Aufspannflache 
(6) mindestens langs eines Randes durch einen 
festen Anschlag (2, 90) begrenzt ist. an dem die 
Grundplatte (8, 88) mit wenigstens einem Rand 
anliegt. und dafl zur weiteren Fixierung der Grund- 
platte auf der Aufspannflache an jedem noch freien 
Rand der Grundplatte wenigstens ein L-formiges 
oder Z-formiges Halteelement (12. 13. 60, 70) an- 
geordnet ist. 

10. Stanze nach Anspruch 9 t 
dadurch gekennzeichnet. dafl an dem Anschlag (2, 
90) eine Fuhrungsleiste (4) befestigt ist, die sich 
wenigstens abschnittsweise in Langsrichtung des 
Anschlags erstreckt und die Grundplatte (8, 88) in 
deren Randbereich Obergreift und dafl zur weiteren 
Fixierung der Grundplatte auf der Aufspannflache 40 
(6) wenigstens ein L-formiges oder Z-f6rmiges Hal- 
teelement (12, 13, 60. 70) an dem dem Anschlag 

(2, 90) gegenuberliegenden Rand der Grundplatte 
sowie an jedem noch freien Rand der Grundplatte 
ein Bolzen (40) und/oder ein L- und/oder Z-fQrmi- 45 
ges Halteelement (12, 13, 60, 70) angeordnet Ist. 

11. Stanze nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 10. 

dadurch gekennzeichnet, dafl zwei an unter 90* 
zueinander verlaufenden Randern der Grundplatte so 
(8, 88) angreifende Halteelemente fest miteinander 
verbunden sind (Fig. 3). 

12. Stanze nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, dafl das Halteelement ss 
(60) entlang seiner Unterflache (62) eine teilzylin- 
drische Kontur mit einer KrOmmungsachse hat, die 
parallel zur Langsachse des Hafteeiementes ver- 


25 


30 


35 


IMuft (Fig. 6). 

13. Stanze, nach mindestens einem der An- 
spruche 1 bis 1 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dafl das Halteelement 
(70) eine auf einem Kreisbogen verlaufende LSngs- 
achse aufweist und dafl die Unterflache (84) des 
Halteelementes eine etwa parallel zur Langsachse 
verlaufende Kontur mit einem Radius hat, der dem 
Radius der Aufspannflache des Werkzeugtragers 
(51) gleicht. 

14. Stanze, nach mindestens einem der vorher- 
gehenden AnsprOche. 

dadurch gekennzeichnet. dafl das Halteelement 
(12. 13, 60. 70) mit einer Trennhilfe (44) versehen 
ist. welche einen Nocken (46) aufweist, der um 
eine parallel bzw. tangential zur zugehcVigen Unter- 
flache des Halteelementes ausgerichtete Exzenter- 
achse verdrehbar ist, in seiner einen exzentrischen 
Grenzstellung die Ebene der Unterflache nicht 
Oberragt und im ubrigen aus dieser Ebene in seine 
andere extreme Exzenterstellung her aus be weg bar 
ist 
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